TexHUYecKne xapakKTepUCTUKN YNITIOTHEHUN LUTOKOB

Temneparypa aBneHne CropocTb
Mpodmne Tun Onucanue Matepuan gp P A P
(°C) (6ap) (m/e)
H-FU -30+110 400 05
CraHpapTHbIi accume-
TPUYHbI Npodune ©
YKODQUEHHDI BHY- NBR -30+100 160 05
DS 101 TpeHHel KpoMKoH, AnA
CTaHAAPTHBIX Mpy- FPM 20 +200 160 05
MEHEHHI1 B 3aKpBITBIX )
KaHaBKax.
EFDM -40 +150 160 05
H-PU/POM -30+100 700 05
NBR/POM -30+100 250 05
Axanoru4Hoe Tuny DS
101, Ho ¢ BHyTpesnum | FPMPTFE I -20+200 250 05
OMOPHBIM KOMbLOM
Ds 102 VcnonbayeTca npu ru- EFDM/POM -40+100 250 05
APABMMHECKUX YAAPAX | EpnpyPTFE Il 40 +150 250 05
1 GOMbLUMX 3330pax.
H-NBR/POM -20+100 250 05
H-NBR/PTFE Il -20+130 250 05
H-PU/POM -30+100 700 05
YnnoTHexwe 4ns NBR/POM - 30 +100 250 05
LUTOKOB C MACcCUBHEIM, [ FpN/PTFE II - 20 +200 250 05
DS 102 R | 2KTMBHEIN OnOpREi EFDM/POM 40 +100 250 05
konbuoM. MpurogHo . z 5
ONA MACCHEHEIX KOH- EPDM/PTFE Il -40 +150 250 05
CTPYKUNA LUNMKAPCE.  [H-NBR/POM -20+100 250 05
H-NBR/FTFE Il -20+130 250 05
PTFE/FPM -20+200 100 1.0
PTFE I/FPM - 20 +200 160 10
MpUMeHAeTcs Npu
BuBpayuax. OCHaWEHo | PTFE/H-NBR -25+130 100 10
O-pUHrOM Kak 3nemeH- -
DS 103 ToM NpeaHatAra Ana | PTFE IIH-NBR -20+130 160 1,0
Bonee HU3KOro nas-
nexua u veGonbluon PTFE/MVQ - 60 +200 100 10
BENWYKMHBI X0aa.
PTFE I/MVQ - 60 +200 160 1,0
H-PU/NBR -30+100 400 05
KomBuHauusa npodm- H-PU/NBR/
H DS104 | neii DS 102 w DS 103. |POM -30+100 700 05
KomBuHauus npo-
DS 104R | cuned DS 102 R n EE)F::INBRJ -30+100 700 05
DS 103
H-PU -30+110 25 1.0
[HeBMaTH4eCKUid Npo-
uns. CneunansHan | NBR - 30 +100 25 1,0
chopma BHYTPEeHHER
DS 105 kpomkm obecneumsaet | FFM -20+200 25 1.0
COXpaHeHUe MACMAHOA
nneHKw. EFPDM -40+150 25 1.0
H-NBR -20+130 25 1,0




Temnepatypa aBneHne CrkopocTb
Mpocbunb Tun OnucaHne Matepuan p ypa | [l P
(°C) (6ap) (m/c)
MHeBMaTHYECKOE H-PU -30+110 25 1,0
YNNOTHEHWE ANA WTo-
KOB C pasrpy:eHHoi NBR -30+100 25 1.0
DS 205 rNasHOM YNNoTHAKLWEHR FPM _20+200 25 10
KPOMKOWM W KaHaBKOR i
ana coxpakenud cma-  |EPDM - 40 +150 25 1,0
304HO MNIEHKM H-NBR -20+130 25 1,0
H-PU -30+110 400 0,5
NBR -30+100 160 0,5
YHuBepcaneHsid cid- [ Fppy _20 +200 160 05
DS 108 METPUYHEIA NPOgUNE, .
- cm. DK 106. EPDM -40 +150 160 0,5
H-NBR -20+130 160 0,5
Mva - 60 +200 160 05
YHWBEpCaneHbIA CUM-
DS 107 ge'p"'”“"'” npedunL ¢ |y by yNER 30 +100 400 05
-PUHIOM, ANA HEBbI-
: COKOro AaBneHua
H-PU -30+110 400 0,32
ACCHMETRHUYHBIRA NBR -30+100 160 0,3
KOMNaKTHbIA npodune  [Fpp ~00+200 160 03
DS 108 ana yskux kanasox. He -
= nogxoamt ans ssicokux | EFOM -40 +150 160 03
cropocTedt. H-NBR -20+130 160 0,3
MVQ - 60 +200 160 0,3
PTFE I/NBR -30+100 400 4.0
KombBunauus PTFE n
anactomepa, npounb | pTFE JIFPM - 20 +200 400 40
DS 109 npocToro AefcTBUS
NpUMEHAETCA NpK
BHICOKNX CKOPOCTAX M PTFE IVEFDM -40+150 400 4,0
HU3KOM TREHHM.
PTFE I/MVQ -60+200 400 4,0
KomnnexT wespoH- H-PU/PCM -30+100 500 05
HBIX YNAOTHEHUM ANA NBR/PTFE Il - 30+100 250 0,5
DS 110 LITOKOB, CTOHKOCTb K
DS 111 naenenmio. Bricoty FPM/PTFE Il - 20 +200 250 0,5
DS 112 KOMNNEKTa MOXHO YBe- | EPDM/PTFE Il -40 +150 250 0,5
NW4KTL JoBaENeHHEM
UeHTpanbHeix Mamxet. |H-NBR/FTFEII -20+130 250 0,5
H-PU - 30 +110 160 0,5
Mpodune AnA ruppas-
NVKA M NHEBMATHEN NER - 30 +100 160 05
DS 11§ | fWaKoro nasnenna H-NBR -20 +130 160 0,5
OBbIYHO NOAKUMEETCA
npu novou kpenex. | FEM 20 +200 180 05
HOWH NAECTHREI. EPDM -40 +150 160 0,5
Manxerta c AByms
yINGTHARLLHMN H-PU -30+110 400 0,5
KpoMkamm. XecTkana
NOCafKa N0 BHEWHEMY | g _a0+100 180 05
DS 117 auawmeTpy obecne- !
unBaeT cTabunbHoe
: KpENneHue B KaHaBke FPM -20+200 160 0,5
IMpurogHa Ans WHPOKUX
kaHasoK. McnonHenre
aHanoruuHoe S 605. EPDM -40+150 160 05
YNnoTHeHWe ona
wrokos co crabuman- | H-FU/FOM -30+100 700 0.5
PYIOLLMMI KPOMKaMK
DS M7 R W aKTUBHBIM OMOpHEIM - | NBR/POM -30 +100 250 0,5
KOMBbLOM. YNNOTHEHKE
NPHIOARO ANA TAKENLN | Fppy PTRE || 20 + 200 250 0,5

W CPEHMX HarpysoK




Mpodune

Tun

OnuncaHne

Marepunan

TemnepaTypa
(°C)

LaeneHne
(Bap)

CkopocTb
(m/c)

DS 119

Kombunauyua PTFE n
Hepxasetroleil MeaH-
APOBOA MPY#WUHBL, ANR
BLICOKNX TEMMNEpaTyp
W arpeccusHbIX Cpem,
KOPOTKOro Xona v npu-
MeHeHWii Des cmaskn

PTFE/M 4310

-200 +260

100

15,0

PTFE I1/1.4310

-200 +260

160

15,0

PTFEII.4310

-200 +260

160

15,0

DS 120

MaH:xeTa OBORHOTO
,D,BFICTBI'IH C ONOpHbIMK
KOMbLAMH, ANA BbiCo-
KOro AaBneHnA 1 y3Kux
KaHaBOK.

H-PU/POM

-30+100

700

05

NBR/POM

- 30 +100

500

0,5

FPM/PTFE Il

-20+200

500

05

Ds 121

CHMMETPHUYHBIA
npoune ¢ ocTpsl-

MW YNNOTHAKLLWMK
KpoMKamK 1 O-puHrom
XOpOLUMIA YNNOTHAK-
wni 3thcberT B cpene
BA3IKOA MHAKOCTH.

H-PUNBR

- 30 +100

400

0,5

O Bl

DS 124

McnonHexne aHanoruy-
Hoe DS 109 geycTo-
POHHErO ASACTBMA.
KomBuHauua PTFE 1
3nacToMepa

PTFE IVNBR

- 30 +100

400

4.0

PTFE IFFPM

-20+200

400

4,0

PTFE IVEPDM

-40 +150

400

4,0

PTFE l/MVQ

- 60 +200

400

4,0

DS 125

Ananor npocuna
DS117 ¢ O-puHrom,
NPUMEHAETCA B
TENECKOMHYECKUX
LMMHHApax ¢ ANUHHBIM
X0[0M

H-PUNBR

- 30 +100

400

0,5

.

DS 126
DS 127
DS 128

KoMmnnekT weepoHHslx
ynnoTHeHwid u3 PTFE ¢
BbICOKOMA XMMUYECKOR
cToAKoCThI0. BeicoTy
KOMMNeKTa M CTOW-
KOCTE K A3BNEHUIO
MOXHO perynuposarts
KOMMHYECTBOM MaHHKET.

PTFEI

-200 +260

100

DS 129

KomnakTHoe ynnoT-
HEHKE ANA WTOKOB
npocTore AedcTENA
(omegat), ANA BBICOKUX
ckopocTei. Ouens
HU3KOE TpeHue, Be3
sdhcpexTa stick-slip.

PTFE II/NBR

-30+100

400

4,0

PTFE IVFPM

-20+200

400

4,0

PTFE IVEFDM

-40 +150

400

40

PTFE [/MVQ

- B0 +200

400

40




Mpodpuns Tun Onucaxune Matepuan TEMHEDEWDE LT SLETEET
(°C) (6ap) (m/c)
X-PHHI, MOXHO MC- NBR - 30 +100
Nonb30BaTh B KaYecTse
NOpLUHEBbIX, WTOKOBBIX | FPM - 20 +200
DS 130 W pOTaLWMOHHBIX
ynnoTHeHUA. He non- EFPDM -40 +150
XOOWT ANA padoTel Npu
BEICOKWX CKOPOCTAX. H-NBR -20 +130
Mpodmne ana wro-
KOB ABYCTOPOHHETD
DS 131  |DEVCTBUA, ANAYSKUX 4 by -30 +110 400 04
KaHaBOK, UCNONb3YyeTca
B Ka4ecTee 3ameHbl
O-puyHros.
KombBunauua PTFE u
- anacToMepa AN He- PTFE IINBR - 30 +100 400 4.0
; CTAHOAPTHEIX pa3mMe-
- DS 128 poB KaHasok. Mcnon-
Hetie ABYCTOROHHETD | pTEE |/FPM - 20 +200 400 4.0
neicTeHA ’
H-PU -30+110 400 0,5
YausepcanbHsii npo- | NBR - 30 +100 160 0.5
thune ANA WTOKOB FPM - 20 +200 160 0.5
DS 139 Mcnonesyetca B 0bo-
PYZ0BAHHH CTAPOrO EPDM - 40 +150 160 0,5
obpas3ya H-NBR - 20 +130 160 0,5
MvQ - 60 +200 160 0,5
ACCHMETPHHYHBIA NPO- | H-PLJ _30 +110 400 05
bW ANA WTOKOB ¢ '
XOpoLleit nocagxkoi B
kaHapke. 3Hauntensho | NBR -30 +100 160 0.5
DS 141 YKOPOUEHHAA, HO Mac-
cHBHaA kpomka obecne- | Fpy - 20 +200 160 0,5
yueaeT Honbluee Npu- _
AKUMHOE yCunue npu
HU3KNX IABNEHNAX. EPDM -40 +150 160 05
KombBunaumus PTFE n
3nacToMepa, UCTomnb3y-
erca B kasecTae savenp | 11 £ /NBR -30+100 350 4.0
O-puHros. [na ouHamu-
DS 142 YECKUX NPUMEHEHMIA C
BbICOKON CTOMKOCTBIO K
SKCTPY3I. MUHMMENE- | pTEE /PP -20 +200 350 4,0
Hbli stick-slip achdpext
NPH HU3KKMX CHOPOCTAX.
H-PU -30+110 160 0,5
WenonHeHWe aHanorud-
Hoe DS 116 ¢ apyroit NER - 30 +100 160 0,5
DS 216  |[COMETRMER KDOMKI. 4 npp -20+120 160 05
0O0ObI4HO NogxUMaeTCA
NpH NOMOWM KPEMeX- | FPi] - 20 +200 160 0,5
HOP MNACcTHHLL
EFDM - 40 +150 160 0,5
Kombunayua PTFE PTFE IVNBR -30 +100 400 4,0
W 3nacToMepa anAa
DS 238 HECTAHAapTHBIX
pasMepoB KaHaBoK.
WecnonHenue npocToro
neicTenA PTFE I/FPM -20 +200 400 4.0




